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Rostfria stalkvaliteter

Benamning pa olika standard-normer

Sverige Europa Amerika | Egenskaper
SIS EN AlSI
2303 1.4021 (420) | Hardbart kromstal
2320 1.4016 430 Kromstal
2321 1.4057 431 Hardbart kromstal
- 1.4403 For container, silos mm. 3 cr12
2331 1.4310 (302) | Rostfritt fjaderstal
- 1.4318 301LN | For fordonsindustrin med férhojd hall-
fasthet
2333 (1.4301) 304 Rostfritt. Kolhalt max 0,05%
2352 1.4307 304L Rostfritt. Kolhalt max 0,03%
2337 1.4541 321 Rostfritt titanstabiliserat
2346 1.4305 303 Rostfritt automatstal. Svavelleg. Ej
svetsbart
2327 1.4362 S32304 | Rostfri duplex SAF 2304
2343 (1.4436) (316) Syrafast. Mo min 2,5%. Kol max 0,05%
2347 (1.4401) (316) | Syrafast. Mo min 2,0%. Kol max 0,05%
2348 1.4404 316L Syrafast. Mo min 2,0%. Kol max 0,03%
2353 1.4435 316L Syrafast. Mo min 2,5%. Kol max 0,03%
- 1.4434 316LN
2350 1.4571 316Ti | Syrafast titanstabiliserat
2324 1.4460 (329) Syrafast duplex
2327 1.4362 S32304 | Syrafast duplex SAF 2304
2328 1.4410 S32750 | Syrafast duplex SAF 2507
2377 1.4462 S31803 [ Syrafast duplex 2205
2387 1.4418 Syrafast axelstal Ugine 165 M
2562 1.4539 NO08904L | Supersyrafast 904L
- 1.4529 N08926 | Supersyrafast
2378 1.4547 S31254 | Supersyrafast 254 SMO
2584 1.4563 N08028 [ Supersyrafast Saniero 28
- 1.4652 Supersyrafast 654 SMO
2322 1.4749 S44600 |Varmebestandigt
- 1.4841 314 Varmebestandigt
2361 (1.4845) 310S Varmebestandigt
2372 1.4891 S30415 | Varmebestandigt 153 MA
2368 1.4835 S30815 [ Varmebestandigt 253 MA
- 1.4854 S35315 [ Varmebestandigt 353 MA

Standard inom parentes betyder att den ar likvardig men
Ooverrensstammer inte helt.




Rostfria stalkvaliteter

Aldre benimning pa olika standard-normer

Sverige | Tyskland | England Frankrike USA
SIS DIN BS AFNOR AISI
2301 1.4000 403817 Z6C13 (405)
2302 1.4006 410821 Z12C13 410
2303 1.4021 420837 Z20C13 (420)
2304 - 420845 Z30C13 -
2320 1.4016 430S15 Z8C17 430
2321 1.4057 (431S529) [ (Z15CN16-02) 431
2322 - - (210C24) (446)
2324 1.4460 - - (329)
2325 (1.4113) - (Z8CD17-01) -
2331 - 302825 Z10CN18-09 (302)

2332 1.4301 301521 | ZB6CN18-09 (304)
2333 | (1.4301) | (304S15) | (Z6CN18-09) 304
2337 1.4541 321812 | ZBCNT18-10 321
2338 1.4550 347S17 | Z6CNNb18-10 | 347
2340 | (1.4420) | (345S16) - -
2343 | (1.4436) | (316S16) | (Z6CND17-12)| (316)
2346 1.4305 | 303S21 | Z10CNF18-09 303
2347 | (1.4401) | (316516) | (Z6CND17-11)| (316)
2348 1.4404 | (316512) | z2CND17-12 316L
2350 1.4571 | (320S17) | Z6CNDT17-12 -
2352 1.4307 304812 | Z2CN18-10 304L
2353 1.4435 | (316512) | Z2CND17-13 | (316L)
2361 (1.4845) | 310524 | (z12CcN25-20) | 310S

2366 - (317S16) - (317)
2367 1.4438 | 317812 | z2cND19-15 317L
2370 - (304365) - -
2371 1.4311 304862 | Z2CN18-10 -
2374 - (316366) - -
2375 1.4429 | 316S62 | z2CND17-13 -
2380 1.4005 | 416S21 Z12CF13 416
2383 1.4104 | 441529 Z10CF17 430F
2562 1.4539 - ZINCDU25-20 | UNS 8904

Standard inom parentes betyder att den ar likvardig
men overrensstammer inte helt.




Rostfria stalkvaliteter

Rostfria stals legeringstillsatser

Krom, Cr

Huvudsaklig legeringstillsats i alla rostfria staltyper och en normal Cr-halt pa 10-25%.
Stalets osynliga, passiva ytskikt bestar framst av kromoxider, vilket generellt 6kar sta-
lets korrosionsbetandighet i de flesta miljder (specielt punktfratning och spaltkorrosion)
i relation till 6kad kromhalt (Cr). Det passiveras bast under oxiderande betingelser. Fer-
ritbildande. Mekaniskt sett 6kar brottgransen med 6kad kromhalt och detsamma sker
med varmebestandigheten och bestandigheten mot uppkomst av glédgspan.

Molybden, Mo

Tillsats pa 0,8-7,5%. Annu battre &n krom betraffande passivering och dven sma
mangder molybden (Mo) férbattrar korrosionsbestandigheten avsevart - speciellt i sura,
syrefattiga medier. Motverkar alla korrosionstyper. Ferritbildande som i likhet med krom
Okar stalets mekaniska hallfasthet.

Nickel, Ni

Uppmijukande tillsats som Okar stalets seghet, speciellt i laga temperaturer. Ni-halt nor-
malt pa 8-25% i austenitstal, 4-7% i duplexstal och max 2% i ferrit-/martenitstal. Nickel
stabiliserar austenitfasen och 6kad Cr- respektive Mo-halt medfér krav pa 6kad Ni-halt
for att bibehalla den duktila austenitstrukturen. Okar stélets besténdighet mot allmén
korrosion samt spanningskorrosion och medverkar till att exempelvis bromsa punktfrat-
ningsprocessen efter initieringen. Dyr och prismassigt ostabil tillsats.

Kol (kolamne), C

Skadlig tillsats som i alla andra &n martensitstaltyper bor hallas sa langt nere som maj-
ligt. Normalt < 0,08%; lagkolamne < 0,03%. F6r martensitiska stal ar C-halten normatl
pa 0,12-1,2% - ju hogre, desto mer hardbart. C binder Cr, i synnerhet i temperaturomra-
det 500-850°C (=sensibilisering) som kan leda till interkristallin korrosion. Detta ar orsak
till, att man i vara dagar vanligtvis anvander lagkolstalen EN 1.4306, 4307 och 4404. C
ar en stark austenitbildare, varfér den laga C-halten i moderna stal bér kompenseras
med extra nickel, om struktuen skall bibehallas. Detta galler i synnerhet for 4435.

Kvave (kvavgas), N

0-0,5%. Forstarker passiviteten, till och med i mycket sma mangder, men ar i praktiken
besvarlig att tillfora den smalta metallen. Anvands ofta i hdglegerade ustenitstal samt
duplexstal. Den enda ausenitbildaren som gynnar stalets passivitet och ar sarskilt ef-
fektiv mot punktfratning och spaltkorrosion.

Kisel, Si

Oftast en fororening fran stalverkets smaltedeglar. Austenitbildare och halt vanligen
under 1,0%. Ingen storre effekt pa korrosionsbestandigheten i normalt koncentrations-
omrade.

Mangan, Mn

Forekomst i likhet med Si oftast som férorening i stalet (1-2%). Foérbattrar stalets
varmvalsningsegenskaper och verkar nagot forstéarkande. Austenitbildare utan verkan
pa korrosionsbetingelserna utéver att binda svavel till yttersta skadliga mangansulfider
(MnS).




Rostfria stalkvaliteter

Rostfria stals legeringstillsatser forts.

Svavel, S

En odnskad férorening och ytterst skadlig for korrosionsbestéandigheten. Normal S-halt
< 0,015%, men rostfritt automatstal innehaller 0,15-0,35%. Bildar mangansulfider
(MnS) som verkar spanbrytande och reducerar verktyslitage. Automatstal ar darfor
langt battre i spanavskiljande bearbetning an "normala”, sega austenitstal. Dessvarre
ar MnS en katastrof for korrosionsbestandigheten och 4305-stal har i praktiken mycket
samre korrosionsbestandighet an vanligt 4301. Svavellegerade stal kan varken svet-
sas eller betas.

Fosfor, P

Liksom svavel en odnskad férorening, men inte fullt sa katastrofal for korrosionsbe-
standigheten. Man forsoker halla nere fosforhalten i ett minimum (< 0,045 %), men
oftast annu lagre.

Koppar, Cu

0-2 %. Okar korrosionsbesténdigheten i sura, ej oxiderade medier (t.ex. svavelsyra)
genom att accelerera vateutvecklingen och darmed forandra mediet till mera oxide-
rande (=anodiskt skydd). 904L-stal innehaller 1,2-2 % Cu och &r sarskilt Iampligt for
svavelsyra. Cu verkar nagot forstarkande.

Titan/Niob, Ti/Nb

Viktiga tillsatser, speciellt for att bade Ti och Nb binder kolamne, vilket motverkar kolets
skadliga effekt pa austenitiska stal (sensibilisering och interkristallin korrosion). Ef-
fekten av att tillsatta Ti/Nb kan jamféras med att anvanda lagkolstal och 4541 samt
4571 kan i regel ersattas med 4306/07 respektive 4404. Mekaniskt sett ar Ti-Nb-stal
marginellt starkare &n lagkolstal, men i gengald besvéarligare att polera pa grund av
Ti-karbider. | ferritiska stal medverkar Ti och Nb till att stabilisera stalet samt géra det
svetsbart.




RoOrgangor

Cylindriska Europeiska rorgangor Koniska Europeiska rorgangor
Gangtapp Borr Gangtapp Borr
R Antal Max in- | Diam. | Beteckn. KR Antal | Diam. | Beteckn.
(BSPP) | gangor | nerdiam. [ mm (tum) (BSPT) | gédngor [ mm (tum)
per tum mm per tum
1/8 28 8,847 8,8 11/32 1/8 28 8,8 21/64
1/4 19 11,890 11,8 15/32 1/4 19 11,2 7/16
3/8 19 15,395 15,25 19/32 3/8 19 14,75 37/64
1/2 14 19,174 19 3/4 1/2 14 18,25 23/32
5/8 14 21,130 21 53/64 5/8 14 20,25 51/64
3/4 14 24,661 24,5 31/32 3/4 14 23,75 15/16
7/8 14 28,420 28 17/64 7/8 14 27,5 15/64
1 11 30,932 30,5 113/64 1 " 30 13/16
11/8 11 35,580 35,5 1 25/64 11/8 " 34,5 1 23/64
11/4 11 39,594 39,5 1 35/64 11/4 " 38,5 1 33/64
13/8 11 42,006 42 141/64 13/8 " 41 1 39/64
11/2 11 45,486 45 1 25/32 11/2 " 445 13/4
13/4 11 51,429 51 2 1/64 13/4 " 50 131/32
2 11 57,297 57 21/4 2 " 56 2 13/64
Innerdiametrar enligt BS 2779:1956

Koniska Amerikanska rérgéangor

Gangtapp Borr
NPT | Antal | Diam. | Beteckn. Det finns aven Amerikanska cylindriska
gangor | mm | (bokstav, rorgangor (NPS), men dessa ar mycket
per tum (tum) ovanliga och det &r inget vi salufor.
1/8 27 8,5 R
1/4 18 1" 7/16
3/8 18 14,5 27/64
1/2 14 18 23/32
3/4 14 23 59/64
1 111/2 29 15/32
11/4 111/2 38 11/2
11/2 111/2 44 147/64
2 111/2 56 27132

Enligt ASA B2.1-1960




Kemisk paverkan

3 -Ingen eller obetydlig paverkan, 2 - Lindrig paverkan, 1 - Svar paverkan, 0 - Olamplig, - Uppgift saknas

SLANGMATERIAL KOPPLINGSMATERIAL

Medium Nitril- | Kloropren- | Butyl- | PVC [ Nylon | Hytrel | PFTE | Massing | Kolstal | Syrafast
gummi [ gummi | gummi PA | PE-E stal

Aceton 1 2 3 1 3 2 3
- 3 3

Acetylen

Aluminiumfluorid

Aluminiumklorid

Aluminiumsulfat

Ammoniak, gas, kall

Ammoniak, gas, varm

Ammoniak, vatska

Ammoniumfosfat

Ammoniumhydroxid

Ammoniumklorid

Ammoniumnitrat

Ammoniumfosfat

Ammoniumsulfat

Amylacetat

Amylakohol

O|lW|W|lWlWlW|IW|lWwW|lw]|w
w
1

Anilin
Asfalt
Boriumhydroxid

Bariumklorid

Bariumsulfid

Bensén

Bensin

Bomullsfréolja

Borsyra

Brom

Bromvate

Butan

Butanol

Butylacetat

Butylakohol

Butylen

WIW|=_2|W|=2W|O
N

Citronsyra
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Cyanvate

Dieselolja

Eldningsolja

WlWw|lw

Etanol

Eter
Etylacetat
Etylalkohol
Etylcellulosa
Etylendiklorid
Etylenglykol
Etylklorid

wWlo|lo|w
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Kemisk paverkan

3 - Ingen eller obetydlig paverkan, 2 - Lindrig paverkan, 1 - Svar paverkan, 0 - Olamplig, - Uppgift saknas

SLANGMATERIAL KOPPLINGSMATERIAL

Medium Nitril- | Kloropren- | Butyl- | PVC | Nylon | Hytrel | PFTE | Massing | Kolstal | Syrafast
gummi | gummi | gummi PA | PE-E stal

Fenol 0 1 1 3 0 2
Fett, petr.

o

Fluorvatesyra

Formaldehyd

NIN|=>|W

Formalin

Fosforsyra

Fotogen

Freon 12
Freon 22
Furforol

N|lWw|w

1
WIN|W|W|W|[OIN|IN|O|W

Garvsyra

Gelatin

Glycerin

Heptan

Hexan

Hydraulolja, fosf.

Hydraulolja, petr.

'
= |WIN|W|Ww|w

Jarnklorid

Jarnsulfat

Kalciumhypoklorit, 5%

Kalciumhydroxid

N|w|Oo
1

Kalciumklorid

Kalciumcyanid

Kaliumhydroxid

WIW|W|W|W|Ww|lw|w

w|w

Kaliumklorid

Kaliumsulfat

Karbolsyra
Klor, fuktig
Klor, torr

WIOC|IOIN|=2|O|WIN| W2 |O|CO|W|W|W|Ww|Ww|o|O|lW|=|=|W|IOIN|IN|O|W]|O

o|lo|o

Kloroform

Klorsulfonsyra

Klorattiksyra
Koldioxid
Koldisulfid
Koloxid, varm

O|lW|W|W|O|lwWw|O|Ww
1 1
Nlw|=|O|O|—~]|—-~]|O

w|lw

Kolsyra
Koltetraklorid
Kopparklorid

Wlw|lw

Kopparsulfat

Kvicksilver

Kvicksilverklorid

Lacklésningsmedel

Linolja
Luft
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Kemisk paverkan

3 - Ingen eller obetydlig paverkan, 2 - Lindrig paverkan, 1 - Svar paverkan, 0 - Olamplig, - Uppgift saknas

SLANGMATERIAL

KOPPLINGSMATERIAL

Medium

Nitril- | Kloropren-
gummi gummi

Butyl-
gummi

PvC

Nylon
PA

Hytrel
PE-E

PFTE

Massing

Kolstal

Syrafast
stal

Magnesiumhydroxid

3 -

3

w

Magnesiumklorid

Magnesumsulfat

Metanol

Metylakohol

Metyletylketon

Metylisopropylketon

Metylklorid

O|CO|O|W|W|W|lWw|w

Mineralolja

Mjolksyra

Myrsyra

Nafta

Naftalin

Natriumbikarbonat

Natriumcyanid

Natriumfosfat

Natriumhydroxid

Natriumhypoklorit

WlW|lw|lw|lw|o|l|o|Oo|w

Natriummetafosfat

Natriumperborat

Natriumperoxid

Natriumsilikat

Natriumsulfat

Natriumsulfid

Natriumtiosulfat

Wl W|W|Ww

Naturgas

Nickelklorid

Nickelsulfat

Nitrobensen

O|lWIW|IO|W|W|W|IW|IW|W|IW|W|W|W|Ww|Ww|=|O|W|IN|O|=|OIN|W|W|W]|Ww

Oleum

o|lo|o|o

Olja, petr.

Oljesyra

Wlw|o|o

Oxalsyra

Palmitinsyra

WlwW|-=

Perkloretylen

o |Ww

Pikrinsyra

Pikrinsyra, smalt

Propan
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Kemisk paverkan

3 - Ingen eller obetydlig paverkan, 2 - Lindrig paverkan, 1 - Svar paverkan, 0 - Olamplig, - Uppgift saknas

SLANGMATERIAL KOPPLINGSMATERIAL

Medium Nitril- | Kloropren- | Butyl- [ PVC | Nylon | Hytrel | PFTE | Méassing | Kolstal | Syrafast
gummi gummi gummi PA | PE-E stal

Salpetersyra, 10% 0 2 3 1 2
Salpetersyra, 70% 0 0
0 2

w

Saltsyra
Soda
Sojaolja

Wlw|o|Oo

Stearinsyra

Svavel

Svaveldioxid

Svavelklorid

Svavelsyra, rykande

NIN|O|W|W|W|W|w|Oo|lw

w|o
o

Svavelsyrlighet

Svaveltrioxid

Svavelsyra, 10%

Svavelsyra, 75%

Svavelvate

Aalalo| -~
W|lOo|Ww

Syrgas

WIW|W|O|IN

Tennklorid

Terpentin

Tjara

Toluen

Toluol

Trikloretylen
Vatten
Vinsyra

S INN| 2], lWWW

w

Vatgas

Vateperoxid

Xylen
Xylol
Zinkklorid
Zinksulfat
Attiksyra
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Dimension

Engelska tum i millimeter
Tum mm
1/16 1,6 -
Roérgangor
1/8 3,2 dimension tum och DN
3/16 4,8 Dimension Diametermatt ca.
1/4 6.4 Tum DN Utv.gdnga|lnv.gdnga
5/16 7,9 1/8” DNO6 [ 10 mm 8 mm
3/8 9,5 1/4" DNO8 | 13mm | 11 mm
7/16 11,1 3/8” DN10 | 17 mm 14 mm
1/2 12,7 172" DN15 | 21mm | 18 mm
9/16 14,3 3/4” DN20 | 27 mm 24 mm
5/8 15,9 1” DN25 33 mm 30 mm
11/16 17,5
3/4 19,1
13/16 20,6 Bult ISO Standard
7/8 22,2
15116 238 Gianga Borrdiameter | Nyckelvidd
mm mm
L 254 M3 25 45
11/8 28,6 M4 33 7.0
11/4 31,8 M5 4.2 8.0
13/8 34,9 M6 50 10,0
11/2 38,1 M8 6.8 13.0
15/8 413 M10 8,5 17,0
13/4 44,5 M12 10,5 19,0
17/8 47,6
2 50,8
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mmvp |[mbar |[mvp kp/cm? | bar psi Pa kPa MPa
(PN)
1 100,01
60 (6 600
100 (10 1000
160 [ 16 1600
250 (25 2500
400 (40 4000
600 | 60 6000
1000 | 100 1 10
1600 | 160 1,6 16
2500 | 250 2,5 25
4000 | 400 4 40
6000 | 600 6 0,6 0,6 9 60
10000 | 1000 10 1,0 1,0 15 100 0,1
16 1,6 1,6 23 160
25 2,5 2,5 36 250
40 4 4 58 400
60 6 6 87 600
100 10 10 145 1
16 16 232 1,6
25 25 363 2,5
40 40 580 4
60 60 870 6
100 100 1450 10
160 160 2321 16
250 250 3626 25
400 400 5801 40
600 600 8702 60
1000 1000 14504 100
1600 1600 23206 160
2500 2500 36260 250
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Monteringsanvisning <

Monteringsanvisning Safelok kopplingar

Monteringsinstruktion

"Safelok” rorkopplingar kommer ihopsatta och behdver ej tas isar vid
1 montage.

1. Kapa roret till dnskad langd (snittet skall vara rakt) och
avlagsna alla grader bade in- och utvandigt.

2. For in den fardiga rérandan i kopplingen och kontrollera
att roret bottnar ordentligt. Drag at muttern for hand.

5 3. Drag darefter muttern 1 1/4 varv och kopplingen ar fardigmonterad.

Viktigt:

Vid anvandning under hdga tryck, impulstryck, vibrationer o.dyl., drag at
muttern tills roret inte l1&ngre vrides for hand, och darefter ytterligare 1 1/4
varv.

Demontering och atermontering

"Safelok” rorkopplingar kan tas isar och sattas ihop flera ganger utan att
férbandets kvalitet forsamras.

1. Kontrollera innan atermonteringen att bade kopplingen och
roret ar rena och oskadade.

2. For in roret i kopplingen till tatningsringen kommer sakert
pa plats.

3. Drag at muttern till det ursprungliga 1 1/4 varvs laget och
sedan ytterligare nagon millimeter for att helt sakerstalla
kopplingens tathet.
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Standardgangor

Dimension 6ver standardgangor Safelok kopplingar

BSPP - B.S.2779-1973 - Europeisk cylindrisk rérgéanga (R)

Utv. génga Inv. ganga
Diam. GANGOR Diam. GANGOR
TUM mm G TUM mm G
F PER TUM F PET TUM
oF

1/8 5.10 9.7 28 8 1/8 5.10 9.7 28 8.0
1/4 8.13 13.1 19 10 1/4 8.13 131 19 11.0
3/8 1217 16.6 19 10 3/8 12.17 16.6 19 1.4
112 15.21 20.9 14 12 1/2 15.21 20.9 14 15.0
3/4 21.17 26.4 14 16 3/4 21.27 26.4 14 16.3
1 26.34 332 1 16 1 26.34 33.2 " 19.1

BSPT- B.S.21-1985 - Europeisk konisk rérganga (KR)

Utv. génga
Tum mm Diam. GANGOR A G
F PER TUM
1/8 5.10 9.7 28 4.0 9.5
1/4 8.13 13.1 19 6.0 14.3
3/8 12.17 16.6 19 6.4 14.3
1/2 15.21 20.9 14 8.2 19.1
3/4 21.27 26.4 14 95 19.1
1 26.34 33.2 1 104 23.8

NPT- ANSI B2.1 - Amerikansk konisk rérganga

Utv. génga Inv. gédnga
Diam. GANGOR Diam. GANGOR
TUM A G TUM G
F PER TUM F PER TUM
1/8 10.2 27 4.5 9.5 1/8 10.2 27 9.5
1/4 13.5 18 5.0 14.3 1/4 13.5 18 14.3
3/8 17.0 18 6.0 14.3 3/8 17.0 18 14.3
12 21.2 14 8.1 19.1 1/2 21.2 14 19.1
3/4 26.5 14 8.6 19.1
1 33.2 1 10.6 23.8

Standardganga fér klammutter

6 mm - 7/16 x 20 unf 18, 20, 22mm - 1 x 20 unf
10 mm - 9/16 x 20 unf 25 mm -1 5/16 x 20 unf
12 mm - 3/4 x 20 unf 30 mm -1 1/2 x 20 unf
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Toleranser

Toleranser enligt ISO for rostfria ror.

Ytterdiameter Godstjockleken
D,=+2,0 % min.+1,0 mm T,=+20%
D,=+15 % min. +0,75 mm T,=+15%
D,=+1,0 % min. + 0,50 mm T,=+125%
D,=+0,75 % min. + 0,30 mm T,=+10%
D,=+0,50 % min. + 0,10 mm T,=+75%

Tolerans enligt DIN for:

Fyrkantsror DIN 1014
dimension mm

8-15 +0,4
16 -24 +0,5
28 -35 +0,6
40-50 +0,8
55-70 +1,0
90-100 |+1,3

100-120 |+1,5

Vinkelstal DIN 1028

dimension mm
20x3 bredd |+1,0
50 x5 tjocklek [+ 0,5
60x5 bredd |+1,5

100 x 12 tjocklek | + 0,75

Plattstal DIN 1017 blad 1

bredd mm tjocklek mm
10-35 +0,75 | 5-20 [+0,5
38-75 +1,0 [22-40 [+1,0
80-100 |+1,5 |50-60 [+1,5

110-120 [+2,0

130-150 [|+2,5
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Trycktabell ror

Trycktabell rostfria ror.

| tabell 2 ges hogsta tillatna inre tryck i bar for rostfria ror i stal SS 2352.
For andra rostfria austenitiska stal erhalles motsvarande tryck genom
att multiplicera vardena i tabell 2 med den faktor som ges i tabell 1.

Vid berdkningar har hansyn tagits till en minustolerans av 12,5% pa
godstjockleken (tolerans T2). Styrkefaktorn for svetsade ror har satts

till 1,0. For lagre styrkefaktor erhalles trycket genom att multiplicera
vardena i tabell 2 med aktuell styrkefaktor. Observera att yttre krafter,
varmespanningar, egenvikt etc. kan ha betydelse for dimensionering av
ett rorsystem. | tabellen angivna tryck skall darfér endast ses som en grov
vagledning. Varje dvervakningspliktigt rorsystem maste dimensioneras
enligt myndigheternas foreskrifter.

Tabell 1

Faktorer som tillsammans med vardena i tabell 2 ger hogsta tillatna inre tryck for rostfria rér i nedan angivna
stalsorter.

Stalsort 20°C | 100°C| 150°C | 200°C | 250°C| 300°C| 350°C 400°C
SS 2333 | AlSI 304 Wst 1.4301 1,10 1,10 1,10 1,10 1,09 1,09 1,11 1,10
SS 2337 | AlISI 304 Ti | Wst 1.4541 1,11 1,17 1,19 1,20 1,21 1,22 1,24 1,25
SS 2348 | AISI 316 L | Wst 1.4404 1,11 1,12 1,13 1,13 1,12 1,13 1,14 1,15
SS 2350 | AISI 316 Ti | Wst 1.4571 1,16 1,26 1,31 1,34 1,36 1,39 1,42 1,44
SS 2352 | AlISI 304 L | Wst 1.4307 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
SS 2353 | AISI 316 L | Wst 1.4435 1,11 1,12 1,13 1,13 1,12 1,13 1,14 1,15
SS 2562 | AlSI Wst 1.4539 1,16 1,17 1,23 1,24 1,23 1,21 1,21 1,21
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Trycktabell ror

Tabell 2
Max tillatet dvertryck.
Ror d x Véaggtjocklek mm. 20°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C
bar bar bar bar bar bar bar bar
6x1 433 339 305 285 269 255 244 234
8x1 311 244 219 205 193 183 175 169
10x 1 243 191 171 160 151 143 137 132
10x1,5 383 300 270 252 238 226 216 207
10x2 537 421 379 354 334 317 303 291
12x 1 199 156 141 131 124 117 112 108
12x1,5 311 244 219 205 193 183 175 169
13,5x 2,35 455 357 321 299 283 268 256 247
14 x 1 169 132 119 111 105 100 95 92
14 x1,5 262 206 185 172 163 154 148 142
14 x 2 362 284 255 238 225 213 204 196
15 x 1 157 123 111 103 97 93 88 85
15x1,5 243 191 171 160 151 143 137 132
16 x 1 147 115 103 96 91 86 83 79
16x1,5 226 178 160 149 141 133 127 123
17,2x1,6 224 176 158 148 139 132 126 122
17,2 x 2,35 344 270 243 226 214 203 194 186
18 x 1 129 102 91 85 80 76 73 70
18x1,5 199 156 141 131 124 117 112 108
18 x 2 273 214 192 179 169 161 154 148
20 x 1 116 91 82 76 72 68 65 63
20x1,5 178 140 125 117 111 105 100 96
20x 2 243 191 171 160 151 143 137 132
21,3x1,6 178 140 126 117 111 105 100 97
21,3x2 243 191 171 160 151 143 137 132
21,3x 2,65 309 243 218 204 192 182 174 168
23x1,5 153 120 108 101 95 90 86 83
25x1,5 140 110 99 92 87 83 79 76
25x2 191 150 134 125 118 112 107 103
25x2,5 243 191 171 160 151 143 137 132
26,9x1,6 139 109 98 92 86 82 78 75
26,9x2 176 138 124 116 109 104 99 96
26,9x2,5 239 187 169 157 148 141 135 130
28x1,5 125 98 88 82 77 73 70 68
28 x2 169 132 119 111 105 100 95 92
30x2 157 123 111 103 97 93 88 85
30x2,6 208 163 147 137 129 123 117 113
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Trycktabell ror 4

Tabell 2
forts.
Ror dy x Vaggtjocklek mm. 20°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C
bar bar bar bar bar bar bar bar
33,7x1,6 110 86 77 72 68 65 62 60
33,7x2 139 109 98 91 86 82 78 75
33,7 x 3,25 233 183 165 154 145 138 131 127
35x2 133 105 94 88 83 79 75 72
35x3 205 161 145 135 128 121 116 111
38x2 122 96 86 80 76 72 69 66
38x3 188 147 133 124 117 111 106 102
42,4 x1,6 87 68 61 57 54 51 49 47
424 x2 109 86 77 72 68 64 61 59
42,4 x 3,25 182 143 128 120 113 107 103 99
445x 2 104 81 73 68 64 61 58 56
445x 2,6 136 107 96 90 85 80 77 74
445x%x 2,9 153 120 108 101 95 90 86 83
48,3 x 2 95 75 67 63 59 56 54 52
48,3x 2,6 125 98 88 82 78 74 71 68
48,3 x 3,25 158 124 112 104 98 93 89 86
51x2,6 118 93 83 78 73 70 67 64
54 x 2 85 67 60 56 53 50 48 46
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Diameter & BOjradie

Diameter och bojradie for Osnaline pneumatisk kabel

- Mantel PVC YM3 till VDE 0207 - temperatur upp till 70°C (standard)
- Mantel PVC YM4 till VDE 0209 - temperatur upp till 100°C (mot order)
- Mantel LDPE - temperatur upp till 70°C (standard)

Tabell 6ver diameter pa kabel

Typ Beskrivning Diameter ca:
7011, 7031 2 x6 mm 17 mm
7011, 7031 2x8 mm 23 mm
7031 2x10 mm 28 mm
7011 12 x 6 mm 32 mm
IAC 1x6 mm+2x0,5mm 18 mm
IAC 1Xx6mm+2x2x0,5mm 19 mm
IAC 2x6mm+2x0,5mm 19 mm
IAC 2Xx6mm+2x2x0,5mm 19 mm
IAC 1x8mm+2x0,5mm 21 mm
IAC 2x8mm+2x2x0,5mm 23 mm
IAC 1x6mm+2x(2+1)x 0,5 mm 19 mm
IAC 2x6mm+2x(2+1)x 0,5 mm 21 mm
IAC 2 x 10 mm + Olflex 4 x 1 mm 28 mm

Typ Riktvarden for

bojradie Osnaline

Rorkabel 7 x dia

PA singelslang 6 x dia

PE-LD singelslang |5 x dia
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Trycktabell slang <

PA, PUR, PEL, PTFE, PV

Hur slang blir vid minusgrader:

PA - Stel och skor
PEL - Stel och skor

PTFE - Bast
PUR - Bra

Kvalitet PA (=PA12P40)
Hardhet 60 Shore D (medelhard)
Temp. omrade -40 till +80°C
Slangstorlek Arbetstryck i bar med sakerhetsfaktor = 3
i mm. vid foljande olika temperaturer Vikt Min.
Temperatur (°C) bojradie
ytter-@ | inner-@ 23 40 60 80 g/m mm
4,0 2,7 26 19 15 12 7,2 24
5,0 3,2 29 21 17 14 12,2 30
6,0 4,2 23 17 13 11 15,1 36
8,0 6,0 19 14 1 9 23,1 50
10,0 8,0 14 10 8 7 29,7 80
12,0 10,0 12 9 7 6 36,3 118
14,0 12,0 10 7 6 5 42,9 163
15,0 12,5 12 9 7 6 26,7 147
Kvalitet PUR (=PUR C98A)
Hardhet 98 Shore A och 52 Shore D (mjuk)

Temp. omrade
Slangstorlek

-40 till +80°C (momentant +100°C)
Arbetstryck i bar med sakerhetsfaktor = 3 vid féljande olika

i mm. temperaturer Vikt Min.
Temperatur (°C) béjradie

ytter-@ | inner-@ 20 30 40 50 60 70 g/m mm
4,0 2,2 17 15 13 1 10 9 11 10
5,0 3,1 13 12 10 9 8 7 15 15
6,0 3,9 12 11 9 8 7 7 20 20
8,0 57 10 9 7 7 6 5 30 34
10,0 7.5 8 7 6 6 5 4 42 50
12,0 9,0 8 7 6 6 5 4 60 60
14,0 11,0 7 6 5 5 4 4 72 83

20




Trycktabell slang <

Kvalitet PEL (=LDPE)
Hardhet 922 kg/m?®
Temp. omrade installationstemperatur : -30 till +50 °C
Slangstorlek arbetstemperatur : -40 till +60 °C
i mm. Arbetstryck i bar med sakerhetsfaktor = 2,5 Vikt Min.
vid foljande olika temperaturer bojradie
Temperatur (°C)
ytter-@ | inner-@ 20 30 40 50 60 g/m mm
4,0 2,0 20 13 10 7 5 9,9 24
50 3,0 15 10 8 5 4 13,2 30
6,0 4,0 12 8 6 4 3 16,5 36
8,0 6,0 8 5 4 3 2 23,1 50
10,0 8,0 6 4 3 2 2 29,7 80
12,0 10,0 5 3 3 2 1 36,3 118
Kvalitet PV
Hardhet Innerlager: 85+3 Shore A
Temp. omrade Ytterlager: 80+5 Shore A
Slangstorlek -10 till +60 °C
i mm. Arbetstryck i bar med sékerhetsfaktor = 3,5 Min.
vid féljande olika temperaturer bojradie
Temperatur (°C)
ytter-@ | inner-@ 20 60 mm
6/4= 6,20 4,0 40 28 50
8/6= 8,20 6,0 35 24 60
10/8= 10,20 8,0 35 24 65
12/10= 12,50 10,0 28 20 80
15/12,5= | 15,20 12,5 28 20 100
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Tryckfall slang <

NU/min. Dimension 4/2
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Nl/min. Dimension 8/6
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Tryckfall slang <

Nl/min. Dimension 12/10
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Trycktabell <

Tryck- och temperaturdiagram for Kulventil PN64
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Tryck- och temperaturdiagram for Nalventil PN400

Temperature/Pressure Characteristics
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